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Fäste typ S enkelt

Stansfästen samt delningar
Fäste typ S dubbelt Fäste typ R enkelt Fäste typ R dubbelt

Utformning av "Horn"

Standarddelning av stansar med höjd 155-175mm

Fäste typ RF-A dubbeltFäste typ RF-A enkelt

Delning typ FSH: 50+55+60+65+70+75+80+85+90+95+100+150+200+300=1475mm

Fäste typ SF

Alt 1 Delning typ UK: 35+40+45+50+60+70+100+200+400=1000mm
Alt 2 Delning typ FSC: 10+15+20+30+50+100+100+100+275+300=1000mm
Alt 3 Delning typ FSL: 10+15+20+30+50+100+100+100+300+375=1100mm

Standarddelning av stansar med höjd 200-250mm

Standarddelning av dynor
Alt 1 Delning typ UK: 35+40+45+50+60+70+100+200+400=1000mm
Alt 2 Delning typ FSC: 10+15+20+30+50+100+100+100+275+300=1000mm
Alt 3 Delning typ FSL: 10+15+20+30+50+100+100+100+300+375=1100mm
Alt 4 Delning typ FSH: 50+55+60+65+70+75+80+85+90+95+100+150+200+300=1475mm
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